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BCSoft200

BCSOFT200 POUR CONTROLEUR DE COUPLE BC300

Dossier TEI : <><><>
Date Commande : <><><>
Licence : <><><><><><>

Expiration du logiciel : jamais

Client : <><>3<3<3<><>
Commande N° :

\CA L SIS L LG

Version logiciel : 3.1.1
Nombre d’utilisateur : 1

) rcuwovogies | BCS0fi200 Vérification d'outils Retour| Réduire
Wersion 3.1.1

Sdfactionner dans ia fista rFaramelres d renseigner pour commencer féfalonnage — r Enregisirement des mestires
Foutid & véntiar i -
Muméro L[ Numéro g e i point | Redage Mesure | gt (%) =
S 7 Ay || Température 200°C | Humidte: | s50% de foutl | contraleur
de serie |dertification 2 :
MOGO044. CLOOT: Femarque ; Apres réglage
%030044 CLooz M erification : MOB0044.20167219.0921
[ Weérification aprés réglage de l'outil
Muméro de série ; 060044
Type de l'outil: Typell
Classe de 'outil: Classe A
Couple Max: 5.000 MN.m
Tolérance (%) 6.00
Sens: Fositif
"\ Procdure d'stalonnage selon 1a nomme NF EN 1SO 6789+
Type B Choisir ... || 5 mesurages successifs doivent tre effectués & 20%4, puis &
o erwviron G0%. puis & 100% du couple maximal de 'outil. Z [P |
Choisir .. L'écar entre |e réglage de l'outil etla mesure indiquée parle Regage deod oull:
BC200 controleur de couple ne doit pas dépasser 6 % pour chaque Movaring : |
BC300 mesurage. b :
Sila graduation 20%: n'est pas marguée surl'outil, il faut contréler )
I'outil & la graduation inférieure la plus proche. Erreur (%) | 0.00 %
“Tester la‘commurication B _) .
: — = mpnmer Eliquetie | Ajusiage
Tester |3 communicatior Imprmarlte_) L
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1. LICENCE ET INSTALLATION DU LOGICIEL :

a. Licence :

Le Logiciel BCSoft200 est protégé par une clé physique « Dongle ». Chaque licence est liée a un dongle
unique via son numéro de série.
Le Code d’activation du logiciel est indiqué sur le CD-ROM.

Note importante :

Le dongle fourni avec le CD-ROM est unique. Il ne sera pas remplacé en cas de perte.
Le remplacement nécessite la production d’un nouveau numéro de licence au tarif
d’une licence.

Un tarif de rechange de dongle et de numéro de licence s’applique si et seulement si
vous nous faites parvenir I’ancien dongle et apreés notre acceptation du rechange.

b. Installation :

LIRE TOUTES CES INSTRUCTIONS AVANT DE COMMENCER L’INSTALLATION

Configuration minimale requise pour [’ordinateur :
—  Windows 98 a Windows 7 (32 bits)
— Port série RS232C
— Port USB
— Symbole décimal : « . » (configuré dans Options régionales de [’ordinateur)

Insérer le CD-ROM dans le lecteur de disque.

Si I'installeur ne se lance pas automatiquement, lancer le programme « INSTALLEUR.exe »
Suivre les instructions en appuyant sur « OK » et « Suivant » jusqu’a la fin de I’installation.
Un raccourci du logiciel est crée sur le bureau «BCSoft200.exe»

Inserer la clé fournie avec le CD-ROM sur un port USB de votre ordinateur (insérer la clé sur le méme
port USB a chaque utilisation du logiciel).

L’ assistant « ajout de matériel » s’ouvre.

Choisir d’installer les pilotes automatiquement. (Ne pas tenir compte de certains messages d’erreur qui
s’affichent pour certaines version de Windows comme Windows 98 par exemple).

c. Activation :

Lancer le raccourci installé sur le bureau (ou dans Démarrer\Tous les programmes\BCSoft200).

Un message s’affiche au premier lancement « La clé connectée ne peut pas activer cette licence ... ».

Si d’autres messages s affichent, voir le paragraphe « Messages d’erreurs » ci-apres.

Appuyer sur OK.

Le logiciel s’ouvre sur la page d’accueil.

Aller dans le menu « Administrateur » (mot de passe : chaine vide, appuyer sur OK)

Renseigner le code licence inscrit sur le CD-ROM ou sur la premiere page de cette notice puis appuyer
sur le bouton « Activer ». Un message de confirmation de 1’activation s’affiche « Activation réussie ».
Le numéro de licence s’affiche en bas a gauche de la page d’accueil.
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d. Personnalisation du répertoire des données :

Les données relatives aux clés et a leurs étalonnages peuvent étre stockées dans un répertoire différent
de celui des fichiers Systemes du logiciel (C:\BCSoft200).
Pour personnaliser ce répertoire :

- aller dans le menu Administrateur

- Cliquer sur le bouton a droite du champ « Chemin des fichiers de données »

- Sélectionner le nouveau répertoire puis Appuyer sur le Sélection du répertoire. ..

bouton « OK » Sélectionnez le répertaire ol seront skockées les données
d'étalonnages

U }E:CSoftz00
|2 BCSoft200 3.0.2

‘ [=l “e® Disque local (C:) ~

£

Diossier ;| BCSoft200

[Créer un nouveau dossier] [ (0] 4 l [ Annuler ]

- Valider les modifications avec le bouton « Enregister » ‘ Enregistrer

e. Messages d’erreur :

Message 1 :
« Connecter a votre ordinateur la clé de protection fournie avec le logiciel puis relancer le programme »

Au lancement du logiciel aucune clé n’a été détectée.
Raisons possibles :
= Aucune clé valide n’est connectée a 1’ordinateur
= Laclé a été connectée sur un autre port USB que celui sur lequel elle a été installée
= Les pilotes n’ont pas été installés conformément aux instructions du paragraphe « I.1.b.
Installation »

En cas de probléme, contacter notre service technique (voir derniere page)

Message 2 :
« La clé connectée ne peut pas activer cette licence, ... »

La clé connectée ne correspond pas a la licence du logiciel.

Raisons possibles :
= Premier lancement du logiciel : aller dans le menu « administrateur » pour activer la licence
= Laclé connectée n’est pas une clé valide pour cette licence

En cas de probléme, contacter notre service technique (voir derniere page)
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2. ACCUEIL :

!ﬁ] TechmoLosies | BCS0fi200 Accueil

SO PEHEYTS WOVSTRIS
Wersion 3.1,1

Quitter | [Réduire

et

Gestion des outils (Clé, tournevis, ...)
Ajout, modification ou suppression

TECHNOLOGIES

ET EQUIPEMENTS INDUSTRIELS

Vérification des outils

Impression des constats de vérification

Administrateur

A propos
Licance N*: 1111166476161

Bouton « Gestion des outils » : permet d’accéder a la page de gestion du parc d’outils

Bouton « Vérification des outils » : permet d’accéder a la page de vérification d’outils

Bouton «impression des constats de vérification » : permet d’accéder a la page d’édition des
constats de vérification

Bouton « Administrateur » : permet d’accéder a la page de configuration du logiciel
(Personnalisation de 1’entéte des constats ; renseignement du port de communication ; modification
du mot de passe)

Les pages « Administrateur » et « Gestion des outils » sont protégées par code d’acces configurable
dans la page « Administrateur » ; aucun mot de passe par défaut.
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3. ADMINISTRATEUR :
Retour| [Béduire

{ R recanovosies | BCSofi200 Administrateur

FT O PENRHTS MOUSTRIELS _
Version 3.1.1

Licence dutiisation du logicial -

Informations a&oafaf’ssanf en entéie des consials de vérification

o e e e e e e e &
I Société: | TECHNOLOGIES ET EQUIPEMENTS INDUSTRIELS | =1
. - |
| Adresse1: | 16,RUE PORTEABATEAUX | Adresse2: | 27540 IVRY LABATAILLE | I
| 1
o | (P _ I
" éléphone : | 02.32.22.35.03 | Fax | 02.32.26.93.08 | |
| 1
| E-mail : | infos@rtei fr | Siteinternet: | W el fr |1
| 1
I Chemin d'emplacement du logo : | CABCSoft200Yogo_tei Simple JPG |J I

pinformations Logiciel ef commuicalion — — - - - — — = = = = = = = = = = = = = = =
: IXIChemin des fichiers de données: | CABCSoft200 | J :
- Motdepasseadmnstateur| |
Fort cérie BC [ com v Fart série Imprimante : @
Format d'étiquette E’ Marge Etiquette : | 240

I Enregistrer ‘

Ce menu permet de :

- Activer le logiciel en saisissant le numéro de licence fourni (I)

- Renseigner les informations se présentant sur 1’entéte des constats de vérification (II)

- Renseigner un chemin permettant de stocker les données (clés, étalonnages) dans un répertoire
personnalisé (IIT)

- Renseigner le port de communication sur lequel est connecté le contrdleur de couple BC300

- Modifier le mot de passe d’acces aux pages « Administrateur » et « Gestion des outils »

Option Imprimante :
- Renseigner le port de communication sur lequel est connectée 1’imprimante (Option)
- Choisir le format d’étiquette a imprimer

Imprassion d'dtiquaties

Impression d'étiguettes

13456

I outil [ 123456 |

| o5 | 55 dam.m

Date de verification | ozje0o12 |

| Peergtion. | 3013

Conformité : | 4EATAIT

oul | E |
Quitter ‘ Ieriparerrer + Quittar |
/ B 1

Format Simple Format évolué
- Définir la marge d’impression pour I’imprimante (240 par défaut)

Valider les modifications en appuyant sur le bouton « Enregistrer »
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4. GESTION DES OUTILS :

=3
!!;il TECHNOLOGBIES BCSofi200 Gestion des outils Réduire

Version 3.1.1
Id:n%??:;ﬁon Qv N*Série ‘%v Tupe ) Classe ) Fabricant '%v EM tax ) Unité i Toléranc:ev d'u?iﬁ;;ion vDate Etalonnagev D;Dp;rgrgi?:t 8=
cLoo? MOB0044 Typell Classe & FACOM 5.0000 N.m 6.00  Posif 21/06/2017 PRODUCTION
cLonz X090044 Tupe | Classe & FACOM 100000 Mm B.00  Positf 17/02/2017 PRODUCTION
. T . i : les champs avec " * " doivent étre renseignés
réjout, modification ou suppression d'un outil : B g
Type de laclé: | 'I = Classe delaclé | s | Aide |
b
Numéro de série : | Fabricant: | FACOM |
Nurméro d'identification : | ’ Proprigtaire/Service : | FRODUCTICN |
Date du prochain étalonnage :| |
[ 7 : W
Plage d'utilisation : Mas | 0.000000 Unité - | v
Tolérance sur le point (%) | 0.00 : Sens | v| *
Cormmentaire : 7 ;
| | i Ajouter H Modifier HSuppnmer‘

Champs de saisie (obligatoires pour ajouter un outil) :
« Type » : Type de I’outil « Classe » : Classe de I’outil
« N° de série » : Numéro de série de I’outil ; ce numéro doit étre propre a I’outil (unique)
« Fabricant » : Facultatif
« N° d’identification » : Numéro d’identification interne de 1’outil ; ce numéro doit étre unique.
« Propriétaire » : Département ou service utilisant 1’outil. Facultatif
« Date du futur étalonnage » : Date du prochain étalonnage de 1’outil. Facultatif
« MAX » : Couple maximal admissible par I’outil « Unité » : Unité inscrite sur I’outil
« Tolérance » : Ce champ se remplit de fagcon automatique selon la norme (modifiable)
« Tolérance sur la moyenne » : Affichée pour les outils a couple fixe (type II classe B et E). Cette
valeur permet de vérifier la conformité de la moyenne des mesures. 2% par défaut. Facultatif
« Sens » : Sens d’utilisation de 1’outil
« Commentaire » : Renseignement supplémentaire concernant 1’ outil
Le champ Fabricant et le champ propriétaire sont munis d’une fonction de mémorisation de I’historique
des saisies. Elle doit étre activée :
Clic touche droite de la souris -> Mémorisation -> Mémoriser 1’historique des saisies
Bouton de gestion :
Bouton « Ajouter » : Permet d’ajouter I’outil dont les parametres sont renseignés
Bouton « Modifier » : Permet de modifier les caractéristiques de 1’outil sélectionné. Le numéro de série
ne peut étre modifié.
Bouton « Supprimer » : Permet de supprimer I’ outil sélectionné
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5. EFFECTUER UNE VERIFICATION :
@ recunoLosies | BCSeft200 Vérification d'outils

Wersion 3.1.1
: ; e e e s e o e e e o e e e | ;
Sélactionnar dans Ja lista | -Faraméires 3 renseigner pour commencer l'étalonnage — r Enregistrement des mesiires
o T T _ Opérat Kashl Régl i
7 z = pérateur: . eglage esure =
i el e | repsenie: | 2000 Hurnicité 55.0% Fornt degl'ogfil contrgleur | =43 %)
! de série  |ldentification | B g : | — foh
MOB0044- CLO07 Remarque: Apres réglage
: #030044 CLooz M W arification : b0B0044 20161219.0921
| [] Wérification aprés réglage de I'outilII
: I
I
I
| 1| Numéro de série MDED044
: | Type de l'outil : Typell
i l| Ciasse de routi: Classe A
1 1 Couple Max: 5.000 M
1 : Tolérance (3] 6.00
1 | Sens: Positif
Gr e e e e = = = = = = = = = = - -
————————— = rFrocéaure détalonnage selon a nomme NF EN SO 6788
Type BC: . Choisir ... ‘A5 mesurELEgIES SUCCB?EES dsivent é}re eﬁeduélsd& FD%,lpuis A e 2
: enviran B0%, puis & 100% du couple maximal de |'out z Ty phi
Chosir ... 1 L'écart entre le réglage de l'outil &t la mesure indiquée par le Reglage de foutll: ‘ :
BC200 I| | controleur de couple ne dait pas dépasser B % pour chague Mowarines ‘ i
BC300 I | mesurage. b : rTI |
Sila graduation 20% n'est pas marquee surl'outll, il faut contrdler 5
I | rautiiala graduation inférieure la plus proche: Erreur (%) : ‘ 111 0.00 % |I
|
|
|
TesterlaconmuricatonBe ) | I : I
— I v imprimer Etiguette | V Ajusiage "
Tester‘|a"communicah0rr1n'rpnmardz) =

Fonctions de base :

Le bouton « Retour » permet de sortir de la page

Les boutons « Tester la communication » permet de tester les liaisons « BC300 — Ordinateur » et
« Imprimante — Ordinateur »

Pour commencer une vérification :
- Sélectionner I’outil dans la liste de gauche (selon le numéro de série) (I)
- Renseigner les parametres de la vérification (I):
= Opérateur : ce champ est muni d’une fonction de mémorisation de 1’historique des saisies.
Elle doit étre activée :
Clic touche droite de la souris -> Mémorisation -> Mémoriser I’historique des saisies
» Température, humidité, remarque
» Choisir s’il s’agit d’une vérification a réception (avant ajustage) ou d’une vérification apres
ajustage. Dans le deuxieme cas, vous devez sélectionner le bouton « Vérification apres
réglage de I’outil » pour faire le lien avec les données de la vérification avant 1’ajustage.
Cette fonction permet d’afficher les résultats avant et apres ajustage de 1’outil sur le constat
de vérification.
La fenétre suivante s’affiche et vous demande de choisir la vérification avant 1’ajustage.
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Cholsir panmis fes vérifications sulvantes celle qui sera consiaérde comme QK
“Werification 8 récepion : Avant régiage”

F Wb Paits ©
B e

il 15 I MO =
KasMI 15 Pasilf oul

Muméra Q) N Série & Date a

Identification Sens Corformité - B

.,‘He”'a Opérateir

CLoz

Le numéro de la vérification a réception apparait une fois la vérification sélectionnée.

[+] Mérification aprés réglage de I'outil

N Sarification suentiediage | e

u I L Bl B

Valider I8 configuration

= Appuyer sur le bouton « Valider la configuration » pour commencer les mesure.

Apres la validation de la configuration, les points de vérification sont proposés dans la liste de
droite.
Pour chaque point de vérification (Voir I’extrait de 1a norme en vigueur (A)):
- Régler I'outil a la valeur de couple indiquée (la colonne « réglage de 1’outil »). Si le réglage de
I’outil n’est pas le méme que celui proposé, le modifier (III)
- Appuyer sur la touche RAZ du contréleur BC200
- Appliquer correctement le couple
- Appuyer sur le bouton « Mesurer » pour prendre la mesure de déclenchement
Les écarts et erreurs affichés sont en % de la valeur. Ils sont calculés ainsi :
(Mesure — Valeur_Théorique) / Valeur_Théorique *100

Le logiciel indique a I’utilisateur la fin de la vérification (si la procédure est respectée).
Une fois la vérification terminée, 1’enregistrer en appuyant sur le bouton « Enregistrer la
vérification »

Le bouton « Retour arriére » permet de refaire le point précédent.
Le bouton « Arréter » permet d’arréter la vérification sans enregistrement.
Le bouton « Enregistrer la vérification » permet d’enregistrer les points de vérification effectués.
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Ajustage de ’outil (IV) :

(P oo | BOS0f1200 Ajustage de l'outil Béduire]
-— “ereion 20,0

Point | Mesure du contrdleur |+

1 10.092 Couple théorique = | 10 | Nm

2 10.080

3 10.035 Moyenne 10.055 Erreur (%) 055
4 10.008

5 10.062

Cette fonction permet a I’utilisateur de vérifier la qualité de 1’ajustage effectué sur I’outil :

- Mesure du couple de déclenchement (Bouton Mesurer)

- Calcul de la moyenne des mesures effectuées

- Calcul de I’erreur par rapport au couple théorique

Le bouton « Effacer la table » permet d’effacer les mesures effectuées et de recommencer le test.

Impression (V) :
« Imprimer le constat de vérification » : permet d’ imprimer le constat de vérification enregistré.
« Imprimer Etiquette » : permet d’ imprimer une étiquette autocollante :

Pour le format évolu

Numéro d’identification de 1’outil | - |

Couple de sérrage : CS

Validité de 1’étalonnage : Péremption MM/AAAA | I 1o |

Numéro de série de I’outil BT e |
| 12345 |

Les indications peuvent étre modifiées par 1’ utilisateur.
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6. EDITION DES CONSTATS DE VERIFICATION :

= T
!!;"I TECHNOLOGIES .B.CSoﬁZOG Liste des vérifications effectuées Eéduwre

wersion 2.0.0.
rFifrer faffichage en fongtion ol crifére :

Critére de recherche v Rechercher ]
Afficher toutes les vérifications
Nurméro de série
Numéro didentification
Date de la vérification

MNuméro f M Série a8 Date Hevre T - T HbFonts ™ Erreur . s
Identification de ‘ol détalonnage deétalonnage Opérateur % d'Btalonnage Sens maximale Talérarice Confomilz B
a

E00% oul

KASHI 10 Pasitif

CLo 12345 2440242011 17:05

Imprimer le Py

Visualiser les dernigres vérifications

A I’ouverture de cette page, les vérifications enregistrées s’ affichent dans la liste.
Un filtrage de I’affichage est proposé :

= Par numéro de série de I’ outil

= Par numéro d’identification de 1’outil

= Par date de vérification (Intarvalle)

Pour imprimer une vérification :

- Sélectionner la ligne concernée dans la liste
- Puis appuyer sur le bouton « Imprimer »

- Puis suivre les instructions

Appui sur la touche droite de la sourie :
- Imprimer le constat de vérification
- Visualiser les dernieres vérifications de 1’outil (jusqu’a 5 vérifications)
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)
tell
h. 4

7. VISUALISATION DES DERNIERES VERIFICATIONS :

L6 J 7y,
{ MR reciwoones | BCS0fi200 Relevés de l'outil N° : 12345 Réduire
Sersion 2.0,0

Fiéglage clé Etalon Lnite Ecart [%] Date M Verification Moyenne Ecart-type |
———————— %

10 100048 M.m -0.48 24702421 12345.20110224.1704

10 10.05 M.m -0.50 240242011 12345.20110224.1704

10 10143 M.m -1.41 2402201 12345.20110224.1704

10 10.275 M.m 268 2400242011 12345.20110224.1704

10 9.948 M.m 052 2440272011 12345.20110224.1704

10 10.237 M.m -2.32 2400272011 12345.20110224.1704

10 10:34 M.m -3.29 2400272011 12345.20110224.1704

10 10.282 M.m 274 2440242011 12345.20110224.1704

10 10.245 M.m -239 24702421 12345.20110224.1704

10 10134 M.m -1.90 24024201 12345.20110224.1704

10176 0115

10 9.888 M.m 113 2440272011 12345.:20110131.0944

10 10.076 M.m 075 24/02/2011 12345.20110131.0944

10 9.843 M.m 1.60 2400272011 12345.20110131.0944

10 9.958 M.m 0.42 2440272011 12345.20110131.0944

10 9.958 M.m 0.42 2470242011 12345.20110131.0944

10 10.061 M.m 061 24/02/2011 12345.20110131.0944

10 1014 M.m -1.38 24024201 12345.20110131.0944

10 9.791 M.m 213 247024201 12345.20110131.0944

10 10123 M.m -1.22 244027201 12345.20110131.0944

10 10171 M.m -1.68 2400272011 12345.20110131.0944

10.001 0126

Les relevés des dernieres vérifications s’affichent dans la table.
Les vérifications sont séparées par une ligne vide

8. COORDONNEES FOURNISSEUR

Technologies & Equipements Industriels
16-18, rue Porte a bateaux
27540 Ivry-La-bataille
Tél. : 433 (0)2 32223503
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